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Bl n d n i ng aanordnj ng Huvudiaxeo Ka««, . 
F6religgande uppflanlng ava«r ea anordnlng tdr omblndning 
av f6r«miil m«d tr&d# exeopolvls baiar av Cibermatarlal . 

Massabalar onblrda bida Individuellt och 1 form av 
ataplade exxhetar Izmah&llande ett vlsst antal balar, vanllgcn 
sex ellar &tta. £n shdta enbetslast vttger mellan ett och tvA 
ton. H&llfastheten hos tridfOrbandat aom binder sainman en- 
hetslasten Hz dftrfOr mycket viktig ur sftkerhatssynpunkt d& 
flora peraoner kan befinna sig 1 nKrheten av lasten i sanband 
med lyftnlng i tr&dama. Den utrustning som anvahds fOr tvln- 
ning av knuten 1 en onbunden tr&dslinga likoom ajllva knuten 
Ir darfdr foreo&l £0r mycket oafattanda sttkerhetsbestliomielaer 
och noggrann s&kerhetskontroll . 

Bindningsanordningan Ixmefattar en enhet ttiz matning av 
tr&dan fr&n ett tr&dmagasln och genom en tippningsbar 
tr&dstyrningsskena runt COremilet. 

Matningsenheten utnyttjas avon ttr strackning av tr4den. 
Vidare finns en tvinnlngsdal som Innefattar en enhet £6r 
lianing av tr&dandan, en enhet f<Jr tvinning av en trAdknut, 
en kllppenhet samt en enhet ffir utskjutning av knuten. 

TrAdatyrningaakenan stracker sig runt bindningaobjektet 
OCh^UtgOr atyrning fOr trAden vid aiatningen. TrAden mates 
darvid genom tvlnningadelen rxint bindningaobjektet. DA 
trAdena fria Ande for andra gAngen kommer till tvinningsdelen 
atoppaa trAden och hAlla fast i l&senhetsn varefter trAden 
atracka genom reveraering av matningsenheten. Darvid Cppnas 
trAdatyrningsakenan och trAden dras it runt bindninga- 
objektet/ knuten tvinnas/ tr&den klipps och skjuta ut ur 
tvinningsdelen. 

FOr att ombindningen och knuten skall bli si bra aom 
mojligt kravs att rAtt lAngd trAd matas in. Matningen av 
trAden aker normal t med ett matarhjul vilket roterar ett 
fOrutbeatamt antal varv och drivs av till exempel en 
elek'trisk servomotor. Matarhjulet anv^lnJa Aven for 
trAdstrackning. 

I trAdmagaaineC/ pi tr&dens vag frAn trAdmagasinet till 
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SLdtarhjulet och 1 tridfltyrningsskftnan lean dock tr^den klrva 
viiket laedfdr att sllnxing uppst&r mellan matarhjulet och 
triden. Aven varierande tr&dkvallt* vad det g^ller tjocklek 
och hirdhat kan leda till problem aad sllrning mellan 
matarhjulet och tr4den. 

Slirnlngen ledar till problem under matnlngan. Tr&dens 
position kan d& inte best^&mmaa med driftstOmlngar aom £<iljd« 
Qm man tHr att undvika sllrning Okar anaHttningstrycket fr^ 
mottrycksrullama riekerar man att deformera triden a& att 
matnlngen av tr&den genom de olika enheterna 1 
bindnlngsanordnlngan £Orsv&ras« 

Fttreligganda uppflnning innebkr en l5snlng av ovanst&ende 
problem genom att miLtnlngen av frammatad tr&dl%ngd akar i en 
aeparat m&tanordnlng aom inte p&verkas av sllrning 1 
matarhjulet. 

Uppflnnlngena niirmare k&nnetecken framg&r av 
patent kravan. 

U^pfinningen beskrlvs n^rmare 1 det fttljande med 
h&nvlsnlng till blfogade figurer som vlaar en utf6ringsform. 

Fig 1 vlsar en bindnlngsmaskln. 

Fig 2 viaar m&tanordningen. 

Bindningaanordningen &r av den typ som visas och beskrlvs 
i SE patent 380 496 och SE patentansflkan 9303380*1. 

Bihdningsanordnlngen Innefattar ett stativ 1 p& vllket de 
olika enheterna ar anordnade. En matnlngsenhet 2 Hz anordnad 
att mata bindtr&d 3 i form av st&ltr&d fr&n t«tt tr&dmagasln 
runt ett blndnlngsobjekt 4 och diirefter strttcka tr&den. 

En matanordnlng 5 ar anordnad for kontlnuerllg m&tning av 
mated tr&dl&ngd. Matnlngen utfores utan att mjltanordnlngen 5 
matar triden. 

M&tanordnlngen S innefattar l&mpllgen en lOprulle 6 
vllken llgger an mot trAden 3 samt en, l&upligen 
tryckluftsbelastad, mothillsrulle 15 for sftkerstailande av 
att tr&den 3 och lOprullen 6 ar 1 kontakt med varandra. 

X£prullen 6 har en anllggnlngsyta (16), lampllgen med 
huvudsakligen rak prof 11. Matresultatet bllr darmed mindre 
boroende av tr4dkvalit4 och varierande anliggningstryck. 



1997 -06- 2 3 

Nuvi^dfaxen l^uon 

Loprullan 6 &r kopplad till an rotatlonsoatare 7, till 
ftx«2qp«l #n induktiv givar« elltr en potentiomeCer men 
liizapllgen en pulsglvare^ vilken m&t«r hur mycket lOprullen 6 
har rullat och djlmed hur snycket tr&d 9om passarat 
m&tanordningan 5. 

En tr&dstyrnlngsskena 8 strttcker slg runt bindnings- 
objektat 4. En tvinnlngadal 9 Innafattanda an atyrakana ffir 
atyrning av tridan ganoa tvlnnlngadalan^ an anhat far l&sning 
av tr&diLndan/ an enhet fOr tvlnnlng av an tr&dknut, en anhat 
ffir kllppning av trAdan aaAt an anhat fOr utskjutning av den 
fftrdigtvlnnade knuten. 

Kela blndningsanordningexx &r liisipllgan flyttbar ai att 
dan kan placeras 1 en transportbana fOr de fOrem&l aom akall 
oxQblndaa och vld behov l^tt bytaa ut« 

Matnlngaenheten 2 Innafattar ledhjul 10 runt vilka trAden 
3 lOper samt ett drlvet aatarhjul 11 mot vilket 
mottrycksrullar 12 anllgger. Matarhjulet 11 drivs Itopligen 
av en elcktrisk servomotor 13, 

Vid uppstart av bindningsmasklnen posit loneras tr&dens, 
3, Ande med hjalp av v&rden fr&n matanordnlngen 5, till ett 
fdrutbest^t utgAngal&ga fOr en ombindningasekvens, 

Vid tr&dmatningen drivs znatningsanhetan 2 av den 

elektriska servomotom 13 sA att en fOrutbestjkmd l&ngd trAd 3 
mataa runt blndningsobjaktat 4 och trAd&ndan ko2&mer till 
lAsenheten i tvinningadelen 9. Inmatad tridlkngd mjltaa av 
sUitanordningGn 5. I tvinningsdelan 9 fas thills tridilndan. 

Tr&dstrAckningan sker d^rtftar genom raversering av 
matningsenhatans 2 servomotor 13 till dess att trAdan har 
strtickts ned pA bindningsobjektot 4 och tr&dens hastighet Mr 
noli. TrAdens rOrelse oUites t ox genom en pulsgivare 1 
servomotorn 13 men lampligen av m^tanordningen 5. 

TrAdstyningsskenan 8 «Lr Oppnlngsbar och fdrsedd med spAr 
far triden 3. Skenan 6 hAlls under trAdmatningen i st^ngt 
l&ge av kolv/cylinderenheter 14, l&mpligen pneumatiska. Vid 
trAdstrAckningen oppnas trAdstymingsskenan 6 av 
kolv/cylinderenheterna 14. 

Efter trAdatrackningen atartar tvinningsdelens 9 enheter 
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tor tvinning^ avklippning och utskjutniag av d«n f jirdiga 
tr&dknutcA. 

Efter avklippningen dras tr4d«a 4V matningsenhaten 2, 
styrt av vArden tr&o BAtaAordnlngezx 5, tlllbaka an 
rdrutbastilmd lAngd till utg&ngslligat fttr nJiata 
omblndnlngssekvens och anordnlngan ar d&rmed klar fOr en ny 
ooblndnlng. 

SAkarstAllande av rUtt aatad tr&dlftngd f&s ganom att 
tr&den 3 sllrfrltt drivar oUltanhatans lOprulle 6 vilken via 
rotationsm&taren 7 dverfCr oAtvArden for styrning av 
tr&daiatningen. Sftersom trOghatsmomentet i lOprullen 6 Ar 
litat ralativt OvarfOrt moment mellan tr&dan 3 och lOprullen 
€ uppstir ej nigon sliming mellan tr&d«n 3 och lOprullen 6, 
Noggrannheten och driftsAkerheten hos bindningsanordningen 
kan p& detta sfttt Okas. Om slirning trots allt skulle urpst& 
ledar detta endast till att n&got fOr mycket tr4d matas in 
vilkat inte negativt p&verkar driftsftkerhaten. 

Uppflnningen ar givetvis inte bagrAnsad till den visade 
utfOringsformen utan kan varleras inom ramen for patantkraven 
med hansyn till beskrivning och ritning. 
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PJITSNTKRAV Huvudtoxen Kmton f 

1. Anordaing for onbi&dxxlng av fttre&il med tr&d* vilken 
anordning iimefatta; en matningsenhet (2) a«d ett matarhjul 
(11) for laatnlng och atrtckning av tr&den (3) , k ft n n • - 
t«ckn«d av en separat miltanordnlng (5) fOr 
kontlnuerlig matning av oatad tr&dlftagd (3) d&r mMtnlngen 
utfOres utan att aatanordnlngan (5) matar tr&den (3) . 

2. Anordnlng enligt krav 1, ktnnet«ckn«d av 
att siitanordnlngen (5) Innef attar en lOprulle (6) med en 
anliggningsyta (16) vilken ligger an mot tr&den (3) . 

3. Anordnlng enligt krav 2, kftnnetecknad av 

att anliggnlngsytan (16) har en huvudsakllgen rak prof 11. 

4. Anordnlng enligt krav 2 eller 3/ kftnneteoknad 
a V att xoltanordnlngen (5) innafattar en moth&llsrulle (IS) 
for 3&kerstailande av att loprullen (6) och tr&den (3) ligger 
an not varandra. 



5-.-^-ordnlng enligt krav 2, 3 eller 4 

kftnneteekna. d av att loprullen (6) Ir kopplad 
till en rotationsmatare (7) . 
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Anordning tar oabixxdaing av torem&l med tr&d. Anordning 
innetattar ea matni&gsezUxet (2) aed ett natarhjul (11) fOr 
natning och strftckning av triden (3) . Matning av franunatad 
tr&dl&ngd sker noxnalt ganom att matarhjulat (11) rocarar att 
ffirutbastjlmt anatal varv. Sliming mallan triden (3) och 
matarhjulat (11) leder dock till att tr&dens position inte 
exakt kan best&sunas. Som lOsning pi detta problem anordnaa en 
saparat mAtanordning (5) for kontinuarlig mtttning av ma tad 
trAdlAngd (3) d&r matningan utffiras utan att m&tanordningan 
(5) matar tr&den (3) . 



